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Verfahren zum Erden eines ummantelten Metallrohres 


Andrejewski, Honke & Sozien, Patentanwalte in Essen 


Beschreibung : 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erden eines mit 
einer elektrisch nicht leitenden Kunststof f schicht um- 
5 mantelten, zum Transport von flussigen oder gasformigen 
Medien, insbesondere Kraf tstof fen, in einem Kraf tf ahrzeug 
eingesetzten Metallrohres an einem metallischen Kraftfahr- 
zeugteil, insbesondere dem Chassis des Kraf tf ahrzeuges , 
wobei die Kunststof f schicht des Metallrohres an einer 
10 Verbindungsstelle vollstandig entfernt wird und an- 
schlieftend die Verbindungsstelle elektrisch leitend mit dem 
Kraf tf ahrzeugteil verbunden wird. 

Im Rahmen der Erfindung besteht das Metal lrohr vorzugs- 
15 weise aus einem einlagig geschweiftten oder mehrlagig ver- 
loteten Stahlrohr, das aufien mit einer unedlen Metall- 
schicht (z. B. aus Al , Zn oder Galfan) versehen ist. 

Bei einem aus der Praxis bekannten, druckschrif tlich nicht 
20 naher belegten Verfahren der genannten Art wird die Ver- 
bindungsstelle unmittelbar elektrisch leitend mit dem 
Kraf tf ahrzeugteil verbunden. Aufgrund der teilweise 
fehlenden Kunststof f schicht im Bereich der Verbindungs- 
stelle verschlechtert sich leider die Korrosions- und 
25 Abrasionsbestandigkeit des Metallrohres. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, im Rahmen der 
eingangs genannten Maftnahmen eine einwandfreie elektrische 
Verbindung zwischen Metallrohr und dem anderen Kraftfahr- 
30 zeugteil, wie Chassis, ohne Beeintrachtigung der 
Korrosions- und Abrasionsbestandigkeit zu erreichen. 
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Hierzu lehrt die vorliegende Erfindung, dass auf das 
Metallrohr zunachst ein die Verbindungsstelle allseitig 
mehr als abdeckendes zylindrisches Abdeckteil aufgeschoben 
5 und anschliefiend zumindest an seinen Enden unter langs 
zumindest eines Teils des Umfanges auf gebrachtem radialen 
Druck spaltfrei auf das Metallrohr aufgepresst wird und 
dass abschlieftend das Abdeckteil elektrisch leitend mit dem 
Kraf tf ahrzeugteil verbunden wird. Das Abdeckteil kann 
10 ' zumindest an seinen Enden unter langs des gesamten Umfanges 
aufgebrachtem radialen Druck spaltfrei auf das Metallrohr 
aufgepresst werden. 

Die Erfindung geht hierbei von der Uberlegung aus, dass das 
15 Problem der mangelnden Korrosions- und Abrasionsbe- 
standigkeit des Metallrohres dadurch beseitigt werden kann, 
dass liber ein zusatzliches Abdeckteil eine Versiegelung der 
f reigelegten Metalloberf lache gewahrleistet werden kann, so 
dass das Produkt vor externen Umwelteinf lussen, wie Spritz- 
2 0 wasserkontakt , und den damit verbundenen Korrosionsef f ekten 
geschut zt ist . 

Fur die weitere Ausgestaltung bestehen im Rahmen der 
Erfindung mehrere Moglichkeiten, Nach einer Ausf uhrungsf orm 
25 ist das Abdeckteil in Umf angsrichtung des Metallrohres ge- 
schlossen ausgebildet. Gemaft einer ersten bevorzugten Aus- 
fuhrungsform besteht das Abdeckteil aus einer metallischen 
Quetschhulse, insbesondere aus Aluminium oder Edelstahl. Es 
empfiehlt sich, diese Quetschhulse mechanisch auf zupressen . 

30 
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Bei einer zweiten Ausf uhrungsf orm besteht das Abdeckteil 
aus einem Schrumpf schlauchabschnitt aus elektrisch leit- 
fahigem bzw< durch Zusatze leitfahig gemachtem Kunststoff. 
Dieser Schrumpf schlauchabschnitt wird vorteilhaf terweise 
durch eine Temperaturbehandlung auf das Metal Irohr aufge- 
schrumpft. Dabei kann dieser Schrumpf schlauchabschnitt 
innenseitig auch noch mit einer elektrisch leitfahigen 
Klebebeschichtung versehen sein. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer ein Aus- 
f uhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher erlautert. 
Es zeigen 

Fig* 1 einen Querschnitt durch eine elektrisch leitende 
Verbindung eines Metallrohres mit einem Kraft - 
fahrzeugteil und 

Fig* 2 eine andere Ausf uhrungsf orm einer solchen Ver- 
bindung . 

Zum Erden eines mit einer elektrisch nicht leitenden Kunst- 
stoffschicht 1 ummantelten, zum Transport von flussigen 
oder gasformigen Medien, wie Kraf t stof f en, in einem Kraft- 
fahrzeug eingesetzten Metallrohres 2 an einem metallischen 
Kraf tf ahrzeug, wie dem Chassis des Kraf t f ahrzeuges , wird 
zunachst die Kunst stof f schicht 1 des Metallrohres 2 an 
einer Verbindungsstelle 3 uber den gesamten Umfang voll- 
standig entfernt, Anschliefiend wird auf das Metallrohr 2 
ein in Umf angsrichtung des Metallrohres 2 geschlossenes, 
die Verbindungsstelle 3 allseitig mehr als abdeckendes 
zylindrisches Abdeckteil 4 aufgeschoben und anschlieftend 
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zumindest an seinen Enden unter langs des gesamten Umfanges 
auf gebrachtem radialen Druck spaltfrei auf das Metallrohr 2 
auf gepresst % Abschlieliend wird das Abdeckteil elektrisch 
leitend mit dem Kraft fahrzeugteil verbunden, was im 
Einzelnen nicht mehr dargestellt ist . 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 1 besteht das Abdeckteil 
4 aus einer metallischen Quetschhulse aus Aluminium oder 
Edelstahl. Diese Quetschhulse 4 wird mechanisch so auf ge- 
presst, dass die Quetschhulse 4 liber ihre gesamte Lange und 
damit auch im freigelegten Teil 3 des Metallrohres 2 
Kontakt hat . 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 2 besteht das Abdeckteil 
4 aus einem Schrumpf schlauchabschnitt aus elektrisch leit- 
fahigem bzw. wie bekannt durch Zusatze leitfahig gemachtem 
Kunststoff. Dieser Schrumpf schlauchabschnitt 4 ist durch 
eine Temperaturbehandlung auf das Metallrohr 2 aufge- 
schrumpft worden, wobei der Schrumpf schlauchabschnitt 4 
innenseitig zuvor noch mit einer elektrisch leitfahigen 
Klebebeschichtung versehen worden sein kann. 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zum Erden eines mit einer elektrisch nicht 
leitenden Kunststof f schicht (1) ummantelten, zum Transport 

5 von flussigen Oder gasf ormigen Medien, insbesondere Kraft- 
stoffen, in einem Kraf tf ahrzeug eingesetzten Metallrohres 
(2) an einem metallischen Kraf tf ahrzeugteil , insbesondere 
dem Chassis des Kraf tf ahrzeuges , wobei die Kunststof f- 
schicht (1) des Metallrohres (2) an einer Verbindungsstelle 

10 (3) vollstandig entfernt wird und anschlieftend die Verbin- 
dungsstelle (3) elektrisch leitend mit dem Kraf tf ahrzeug- 
teil verbunden wird, dadurch gekennzeich- 
n e t, dass auf das Metallrohr (2) zunachst ein die 
Verbindungsstelle (3) allseitig mehr als abdeckendes 

15 zylindrisches Abdeckteil (4) aufgeschoben und anschlieftend 
zumindest an seinen Enden unter langs zumindest eines Teils 
des Umfanges auf gebrachtem radialen Druck spaltfrei auf das 
Metallrohr (2) aufgepresst wird und dass abschlieftend das 
Abdeckteil (4) elektrisch leitend mit dem Kraf tf ahrzeugteil 

2 0 verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
das Abdeckteil (4) in Umf angsrichtung des Metallrohres (2) 
geschlossen ausgebildet ist. 


25 


3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Abdeckteil (4) aus einer 
metallischen Quetschhulse besteht. 
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4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Quetschhulse (4) aus Aluminium oder Edelstahl besteht. 
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5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Quetschhulse ( 4 ) mechanisch 
aufgepresst wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass das Abdeckteil (4) aus einem Schrumpf - 
schlauchabschnitt aus elektrisch leitfahigem Kunststoff 
besteht . 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schrumpf schlauchabschnitt (4) durch eine Temperaturbe- 
handlung auf das Metallrohr (2) auf geschrumpf t wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schrumpf schlauchabschnitt (4) innen- 
seitig mit einer elektrisch leitfahigen Klebebeschichtung 
versehen ist . 
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Zusammenf assung : 

Bei einem Verfahren zum Erden eines mit einer elektrisch 
nicht leitenden Kunststof f schicht (1) ummantelten, zum 
Transport von flussigen oder gasf drmigen Medien, insbe- 
sondere Kraf tstof f en, in einem Kraf tf ahrzeug eingesetzten 
Metallrohres (2) an einem metallischen Kraf tf ahrzeugteil , 
insbesondere dem Chassis des Kraf t f ahrzeuges , wird die 
Kunststof f schicht (1) des Metallrohres (2) einer Verbin- 
dungsstelle (3) vollstandig entfernt und anschlieftend die 
Verbindungsstelle (3) elektrisch leitend mit dem Kraft - 
f ahrzeugteil verbunden. Zur Vermeidung von Korrosions- und 
Abrasionsproblemen sieht die Erfindung vor, dass auf das 
Metallrohr (2) zunachst ein in Umf angsrichtung des 
Metallrohres (2) geschlossenes , die Verbindungsstelle (3) 
allseitig mehr als abdeckendes zylindrisches Abdeckteil 

(4), z. B. in Form einer Quetschhulse oder eines Schrumpf- 
schlauchabschnittes, aufgeschoben und anschlieftend zumin- 
dest an seinen Enden unter langs des gesamten Umfangs 
aufgebrachtem radialen Druck spaltfrei auf das Metallrohr 

(2) aufgepresst wird. Abschlieflend wird dann dieses 
Abdeckteil (4) elektrisch leitend mit dem Kraf tf ahrzeugteil 
verbunden . 


(Zu verof f entlichen mit Fig. 1) 
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